Technisches Merkblatt Feinguss W HEGi

Stahl Legierungen

Feinguss erlaubt fast unbeschrankte Werkstoffwahl. Die wichtigsten Legierungen sind mit ihrer chemischen
Zusammensetzung und den Richtwerten ihrer mechanischen Eigenschaften unten aufgefiihrt.

. Mechanisch
Norm Chemische Analyse . echarise e. Bemerkungen
Eigenschften (min.-
DIN Sonst Rp.
AFNOR WNr. | C% | si% [Mn% | cro | Ni% | Mo % oo?s | HB [RiMpa| 02 | A%
0
AIS| Mpa
Einsatzstahle
c15 0.12 | 0.15 | 0.30
XC12 1.0401 018 | 035 | 060 DIN 17210 Sehr gute Zahigkeit.
XC1015
16MnCr5 0.14 1.00 | 0.80 Stahlsortenfir all i
. . . ahlsortenflr allgemeine
16MC5 1.7131 019 0.40 130 | 110 DIN 17210 Verwendung.
5115 (SAE)
16 CrMod 0.13 | 0.15 | 0.50 | 0.90
18CD4 1.7242 020 | 035 | 080 | 1.20 0.40 | 0.20 NF A 35-551 Gute Dauerhaltbarkeit
0.30
15CrNi6 Kombination einer guten
0.14 | 0.15 | 040 | 1.40 | 1.40 ) :
16NC6 1.5919 017 | 040 | 060 | 170 | 1.70 DIN 17210 elastischer Grenze und einer
guten Bruchdehnung.
2INiCrMo2 0.17 | 0.15 | 0.60 | 0.35 | 0.40
20NCD2 1.6523 023 | 040 | 090 | 065 | 070 0.15 DIN 17210 Gute Durchhartbarkeit
8620 0.25
Nitrierstihle
31CrMo12 18515 | 0-28 | 015 | 0.40 | 2.80 0.30 305 | 950 | 750 |, ,,|Hérte nach den Nitrieren und
30CD12 ’ 0.35 | 0.40 | 0.70 | 3.30 0.50 395 | 1200 | 800 Harten: 800 Hv
31 CrMoV9 1.8519 0.26 0.40 0.40 | 2.30 0.15|Vv:0.15| 305 | 1050 [ 700 12 8 Harte nach den Nitrieren und
' 0.34 ’ 0.70 | 2.70 0.25| 0.20 | 395 [ 1200 [ 900 Harten: 900 Hv
Werkzeugstihle
10swere 0.10 | 0.10 | 0.80 | 0.90 W1.00 H Is 60HRC
. . . R . arte grosser als
100C6 1.2419 0.40 | 040 | 1.10 | 1.10 1.30 nach Warmebehandlung.
51100 (SAE)
X210Cr12 Harte grosser als 60HRC
1.90 | 0.10 | 0.15 | 11.00 nach Warmebehandlung.
Z200C12 12080 1 550 | 0.40 | 0.45 | 12.00 Sehr gute
02 Verschleissfestigkeit.
90MnCrv8 0.85 | 0.10 | 1.90 | 0.20 V 0.05
90MV8 1.2842 095 | 040 | 210 | 050 0.15 Gut zerspan- und stanzbar
02
35NiCrMo16 Gute Zahigkeit verbunde mit
032 | 0.15 | 040 | 1.20 | 3.80 | 0.20 . S
35NCD16 1.2766 038 | 030 | 060 | 150 | 230 | 040 einer hohen Foestlgkelt bis
600°C.
Hitzebestandiger Stahl
X12cmizs 21 015 | 0 2.00 | 24.00 | 19.00 Gute
z120N2520 | 1.4845 | 015 [ 0751 2 : : 150 | 500 | 210 | 8 |Oxydarionsbestindigkeit bis
max. | max. | max. | 26.00 | 22.00 o
310S 1100°C
GX40CrBiSi25 Gute Festigkeit bei hohen
20 0.30 | 1.50 | 0.50 |24.00 | 19.00 temperaturen und gutes
Z40CN25 20 1.4848 0.50 | 2.50 | 1.50 | 26.00 | 21.00 150 450 190 8 Verhalten bei
A608GrHK30 Temperaturschwankunge.
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Norm Chemische Analyse Mechanische Bemerkungen
DIN R
Sonst p:
AFNOR WNr. C% | Si% [Mn% | Cr% | Ni% | Mo % Iy | HB [R:Mpa|l 02 | A%
0
AlSI Mpa
Kohlenstoffstiahle und niedrig legierte Stidhle
C22
0.17 | 0.15 | 0.30 150 500 300 Gute Schweissbarkeit, Hohe
Cc20 10402 1 524 | 035 | 0.60 210 | 700 | 360 |?% 2 Zahigkeit
1020
35 0.32 | 0.15 | 0.50 180 600 350 Gute Kombinati
. . . ute Kombinationen
T§335 10501 | 939 | 0.35 | 0.80 240 | 780 | 430 |"® 7| mechanischer Eigenschften
5
45 042 | 015 | 050 195 | 650 | 400 | 16 | Hohe Zugfestigkeit, Gute
XC42 10503 | 50 | 0.35 | 0.80 270 | 850 | 490 | 14 Abspanbarkeit, Hohe
1045 Zahigkeit.
C60 o
XC60 1.0601 0.57 | 0.15 | 0.60 230 750 | 460 14 Hohe Zugfestigkeit, Gute
’ 0.65 | 0.35 | 0.90 350 950 580 11 Verschleissfestigkeit.
1060
25CrMod 0.22 | 0.15 | 0.50 | 0.90 0.15 210 700 470 15
25CD4 17218 | 559 | 0.40 | 0.90 | 1.20 0.30 350 | 1100 | 700 | 12
4130
34CrMo4 igkei
“ecDa 17220 | 030 | 0.15 | 060 | 0.90 0.15 230 | 750 | 510 | 14 | Jlohe Zugfestigkel, Hohe
’ 0.37 | 040 | 0.90 | 1.20 0.30 390 | 1200 79 11 9 S o
4135 und Verschleissfestigkeit.
42CrMod 0.38 | 0.15 | 0.60 | 0.90 0.15 250 800 570 13
42CD4 17225 | 045 | 0.40 | 0.90 | 1.20 0.30 445 | 1300 | 900 | 10
4140
50Crv4 Hohe Elastizititsgrenze
0.47 | 0.15 | 0.70 | 0.90 V0.10| 285 900 700 12 . L
50Cv4 18159 | 055 | 0.40 | 1.10 | 1.20 020 | 395 | 1200 | 800 | 10 | Gute Verschleissfestigkeit,
6150 Gute Warmfestigkeit.
15CrMoV6 17734 | 012 | o000 | 080 | 1:25 0.80 [V:0.20( 305 | 900 | 550 12 Hohe Festigkeit und gute
15CDV6 : 018 | 110 | 1.50 1.00 | 0.30 | 410 | 1300 | 850 10 Schweissbarkeit
30NiCr11 Ausgezeichnteter
30NC11 15737 0.27 | 0.10 | 0.35 | 0.60 | 2.50 250 800 550 12 | Kompromiss zwischen hoher
’ 0.34 | 040 | 0.60 | 0.90 | 0.90 360 | 1150 | 780 8 Festigkeit und
3435 Kerbschlafzahigkeit.
Stahle mit nidriger magnetischer Remanenz
C10
0.12 | 0.35 | 0.50 14500 Gauss bei 25 At/cm.
cc1o 1.0301 max. | max. | max. 17500 Gauss bei 100 At/cm.
1008
Rsi Gleiche Iduktion aber
58i2 0.05 1 1.20 | 020 niedriger Remanenz als C-10
max. | 1.60 | max.
Stahl.
Austeno-ferritischer nichtrostender Stahl
GX3CrNiMoCu
265 Cu Bester Kompromiss
0.04 | 1.00 | 1.00 |24.00| 4.75 | 1.50 zwischen hoher
230';:;]/'[) 26 | 1.8429 max. | max. | max. | 26.50 | 8.50 | 2.25 g;g 180 600 320 5 Korrosionsbestatigkeit und
i guter Festigkeit.
A743GrCD4AC
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Norm Chemische Analyse Mechanische Bemerkungen
DIN R
. . Sonst. p:
AFNOR WNr. C% | Si% [Mn% | Cr% | Ni% | Mo % Iy HB [R:Mpal 02 | A%
0
AlSI Mpa
Martensitische nichtrostende Stahle
X10Cr13 Gewisse
0.08 | 1.00 | 1.00 | 12.00 165 | 550 | 400 12 . P
Z12C13 1.4006 012 | max. | max. | 14.00 240 800 500 8 Korrosmnsbelstandlgkeltl,
410(CA 15) Gute Verschleissfestigkeit.
X15Cr13 Gewisse
0.12 | 1.00 | 1.00 | 12.00 180 | 650 | 450 18 . e
Z15C13 1.4024 017 | max. | max. | 14.00 230 800 500 12 Korrosmnsbestandlgke'lt
410 (CA15) Gute Kaltverformbarkeit.
X20Cr13 i
720C13 1.4021 | %17 | 1.00 | 1.00 | 12.00 180 | 650 | 450 | 16 Korrosioﬁ:t\:ng;ndi keit
’ 0.22 | max. | max. | 14.00 255 950 550 14 . 9 o
420 Gute Warmfestigkeit.
GEWISSE
X30Cr13 1.4028 ggg 1.00 | 1.00 1‘2‘88 gg; ;gg ggg 1:13 Korrosionsbestandigkeit,
730C13 . max. | max. . Abriebfest
x4ocri3 040 | 1.00 | 1.00 | 12.00 215 (weichgegliint) | Gute Hartbarkeit unter (<
. . . . weichgeglii ute Hartbarkeit unter
Z40C14 14034 [ '20 | max. | max. | 14.00 ssHre| 800 | (genartet) 10mm) Dick
(CA 40)
X200mi17 2 0.10 | 1.00 | 1.00 | 1550 | 1.50 215 | 800 | 600 | 14 Gute
Z15CN17 03 | 1.4057 023 | max. | max. | 1750 | 250 255 | 950 | 650 9 Oxydatlonsbeszandlgkelt bis
431 750°C
0.33 | 1.00 | 1.00 | 15.50 1.00 190 | 700 | 500 10 Hohe Zugfestigkeit, Hohe
X3SCMo17 | 14122 1§ 43 | may. | max. | 17.50 1.30 290 | 1100 | 900 | 2 Kriechgrenze
X12CrMoS17
Z10CF17 1.4104 0.10 | 1.00 1 1.00 | 15.50 0.20 1S 0.15| 165 | 540 | 200 16 Zers an\rﬁf);br:ie;\tl?edri ere
’ 0.17 | max. | max. | 17.50 0.50 | 0.35 220 740 300 10 P ’ . 9
430F Ausdehnungskoeffizient
XSCrNiCuNb Cg g(?o Gute Korrosionsbestandigkeit
174 14542 | 007 | 1.00 | 1.00 | 1550 | 3.00 Toen | 300 | 1050 | 750 | o | bis 480°C, Gute mechanische
Z6CNU17 04 | max. | max. | max. [ 17.50 | 5.00 045 | 400 | 1400 [ 1250 Eigenschaften durch
17 4Ph 0:45 Aushartung.
Austenitische nichtrostende Stahle
}EOMIe 9 0.03 | 2.00 | 2.00 | 17.00 | 10.00 Hohe
Z2CN18 10 1.4306 y 5 5 ! : 130 400 170 35 Korrosionsbestandigkeit,
max. | max. | max. | 20.00 | 12.50 . P .
3041 Geeignet fiir die Kaltetechnik
GeCmIe s 0.08 | 1.00 | 2.00 | 18.00 | 8.00 Hohe
Z6CN18 10 1.4308 y y y ’ iy 130 450 180 30 Oxydationsbesténdigkeit bis
max. | max. | max. | 20.00 | 12.00 o
204 850°C
X2CrNiMo 18 10 Hohe Korrosionsbestandigkeit,
0.03 | 1.00 | 2.00 | 16.00 | 10.00 | 2.00 gute mechanische
2onD 1712 | 14404 1 oy | max. | max. | 18.00 | 14.00 | 3.00 130 1400 | 190140 gigenschaften bei e tiofen
316 L Temperaturen.
GX6CrNiMo 18 Sehr hohe
10 : PR
0.08 | 1.00 | 2.00 | 16.00 | 10.00 [ 2.00 Oxydationsbestéandigkeit,
Z6CND 17 11 14408 | ax. | max. | max. | 18.00 | 14.00 | 3.00 140 | 500 1 200 | 35 Geeignet fiir
316 Lebensmittelindustrie.
X10CrNiNb 18 9 : :
_ Gute Schweissbarkeit, Gute
Z6CNNb 18 10 1.4550 010 1 1.00 | 2.00 | 17.00 | 9.00 Nb>=8 140 500 200 35 Oxydationsbestandigkeit bis
max. | max. | max. | 19.00 | 11.50 x%C 900°C
347
X12omisTe 8 0.15 | 1.00 | 2.00 | 17.00 | 8.00 S Gut ab b:
. . . . . : ut abspanbarer
Z10CNF 18 09 1:4305 max. | max. | max. | 19.00 | 10.00 0.15 140 500 210 35 nichtrostender Stahl
303
GX7NiCrMoCuNb IND BX%C . e
25 20 1.4500 0.08 | 1.50 | 2.00 | 19.00 | 24.00 | 2.50 cutso | 130 | 440 180 18 Sehr gute Bestanfilgkelt
73NCU 25 20 max. | max. | max. | 21.00 | 26.00 | 3.50 250 gegen starke Saure
GX8CrNiMoNb Fir A p nd
18 110 Ur Anwendungen in der
0.06 | 1.50 | 1.50 | 18.00 | 10.50 | 2.00 Nb .
zocNDND 1712 | 14581 1 oy | max. | max. | 2000 [ 12.50 | 250 [exwc | 130 | 440 | 180 | 18 chemischen und
31604 Lebensmittelindustrie.

Fiir weitere umfassende Angaben geben wir lhnen gerne Auskunft.
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